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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.02 РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ

1.1. Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД).

1.2. Место профессионального модуля в структуре основной   образовательной программы: ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом входит в профессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
· выполнения дуговой резки;

уметь:
· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· владеть техникой дуговой резки металла;
знать:
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым
· электродом, и обозначение их на чертежах;
· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;
· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· технику и технологию ручной дуговой сварки.


1.4. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 681 час, в том числе:
-максимальной учебной нагрузки обучающегося – 177 часов, включая обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося – 118 часов и самостоятельную работу обучающегося – 59 часов
-учебной практики – 216 часов;
-производственной практики – 288 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. практические занятия, 
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1-2.4
	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся
покрытым электродом
	681
	118
	50
	59
	216
	288


	
	Всего:
	681
	118
	50
	59
	216
	288




2.2.Содержание обучения по профессиональному модулю 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	681
	

	МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	118
	

	Тема 2.1.1. Производство дуговой сварки углеродистых сталей
	Содержание учебного материала
	40
	

	
	1. 
	Углеродистые стали, используемые в сварных изделиях: классификация по назначению, по содержанию углерода, по степени раскисления. Обозначение, маркировка.
	14
	2

	
	1. 
	Сварные швы и соединения, выполненные ручной дуговой сваркой. Обозначение на чертежах.
	
	2

	
	1. 
	Свариваемость сталей (металлургическая, технологическая): понятие, признаки оценки, факторы, влияющие на свариваемость.
	
	2

	
	1. 
	Классификация сталей по свариваемости. Группы сталей по свариваемости, характеристика их свариваемости, основные марки углеродистых сталей, относящиеся к ним, условия их сварки.
	
	2

	
	1. 
	Сварка низкоуглеродистых сталей 
	
	2

	
	1. 
	Сварка среднеуглеродистых сталей 
	
	2

	
	1. 
	Сварка высокоуглеродистых сталей
	
	2

	
	1. 
	Особенности выполнения швов по длине, по длине и сечению
	
	2

	
	Практические занятия
	26
	

	
	Практическое занятие №1. Отработка практических навыков в выполнении сварки пластин в нижнем положении
	8

	

	
	Практическое занятие №2. Отработка практических навыков сварки деталей из низкоуглеродистой стали стыковым многопроходным швом в вертикальном положении
	12
	

	
	Практическое занятие №3. Отработка практических навыков сварки деталей из низкоуглеродистой стали угловым однопроходным швом в вертикальном положении
	
	

	
	
	6
	

	Тема 2.2.1. Производство дуговой сварки легированных сталей
	Содержание учебного материала
	20
	

	
	1. 
	Свариваемость низколегированных сталей. Наиболее распространенные марки низко и среднелегированных сталей для изготовления сварных конструкций: характеристика, характеристика их свариваемости.
	4

	2

	
	1. 
	Сварочные материалы, выбор режима и особенности сварки низколегированных сталей.
	4
	2

	
	Практические занятия
	12
	

	
	Практическое занятие №4. Отработка практических навыков выбора режима сварки легированных сталей.
	12
	

	Тема 2.3.1. Производство дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
	Содержание учебного материала
	24
	

	
	1. 
	Сварка меди: свойства меди, затрудняющие процесс сварки, влияние примесей, условия сварки, сварочные материалы, особенности сварки
	
2
	2

	
	1. 
	Сварка латуни, бронзы: оценка свариваемости, сварочные материалы, особенности сварки 
	2
	2

	
	1. 
	Сварка алюминия и его сплавов: оценка свариваемости, сварочные материалы, особенности сварки
	
4
	2

	
	1. 
	Сварка никеля титана: оценка свариваемости, сварочные материалы, особенности сварки
	4
	2

	
	Практические занятия
	12
	

	
	Практическое занятие №5. Отработка практических навыков сварки меди покрытыми электродами
	6
	

	
	Практическое занятие №6. Отработка практических навыков разработки технологического процесса сварки алюминия покрытыми электродами
	6
	

	Тема 2.4.1. Техника и технология дуговой наплавки
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1. 
	Материалы для производства ручной дуговой наплавки: виды, характеристика 
	10
	2

	
	1. 
	Выбор режима дуговой наплавки в зависимости сложности конструкции, вида материала. Техника наплавки: основные характеристики, выбор оптимального способа.
	
	2

	
	1. 
	Наплавка плоских и цилиндрических конструкций. Ремонт трещин наплавкой различных материалов.
	
	2

	
	1. 
	Дефекты наплавки и способы их устранения. Организация рабочего места и требования безопасности труда при производстве дуговой наплавки
	
	2

	
	
	Практическое занятие
	6
	

	
	Практическое занятие №7. Отработка практических навыков по устранению дефектов.
	6
	

	Тема 2.5.1. Усвоение понятий об областях применение сварочной дуги
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1. 
	Разновидности использования сварочной дуги. Термическая резка металлов: понятие, сущность, классификация
	
4
	2

	
	1. 
	Разрезаемость: понятие, сущность, классификация сталей по разрезаемости
	2
	2

	
	1. 
	Резка металлов электродами
	2
	2

	
	1. 
	Кислородно - дуговая резка металлов
	2
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	Практическое занятие №8. Отработка практических навыков разрезаемости сталей
	6
	

	Дифференцированный зачет
	2
	

	Самостоятельная работа №1.
1. Подготовка докладов по темам:
2. Производство дуговой сварки углеродистых сталей.
3. Производство дуговой сварки легированных сталей.
	59
	

	Самостоятельная работа №2.
1. Подготовка презентаций по темам:
2.Производство дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
3.Техника и технология дуговой наплавки.
	
	

	Самостоятельная работа №3.
Составление плана-конспекта, тезисного плана по темам:
1.Производство дуговой сварки углеродистых сталей.
2.Производство дуговой сварки легированных сталей.
3.Производство дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
4. Техника и технология дуговой наплавки.
5. Усвоение понятий об областях применение сварочной дуги.
	
	

	Учебная практика: 
- Охрана труда при ручной дуговой сварки                                                                                                                                                                                          - Ручная дуговая сварка плавящим электродом                                                                                                                                                                                 - Сварка плавящимися электродами чугуна шпильками                                                                                                                                                               - Ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом несложных конструкций                                                                                                       - Сварка несложных конструкций из углеродных легированных сталей и цветных металлов, и сплавов                                                                     - - Технология устранение дефектов в чугунных и алюминиевых отливах                                                                                                                                  - Технология наплавки твердых сплавов                                                                                                                                                                                     - Технология дуговой наплавки плоских и цилиндрических поверхностей                                                                                                                                     - Дуговая наплавка в защитном газе плавящимся электродом                                                                                                                                                        - Дуговая наплавка под флюсом            
   Технология дуговой резки металлов и сплавов:                                                                                                                                                                           -  Ручная дуговая разделительная и проверочная резка                                                                                                                                                         – Технология дуговой резки                                                                                                                                                                                                         – Подготовка оборудования к резки                                                                                                                                                                                               – Технология выполнения прямолинейной и криволинейной резки                                                                                                                                          -  Технология резки профильного металла                                             
  Дуговая наплавка деталей:                                                                                                                                                                                                      - Ручная дуговая наплавка                                                                                                                                                                                                         - - Дуговая наплавка в защитном газе плавящимся электродом                                                                                                                                                                    - Дуговая наплавка под флюсом                                                                                                                                                                                                        -Технология устранение дефектов в чугунных и алюминиевых отливах                                                                                                                                           - Технология наплавки твердых сплавов                                                                                                                                                                                         - Технология дуговой наплавки плоских и цилиндрических поверхностей                                                                                                                                              - Полуавтоматическая наплавка в среде углекислоты плоских поверхностей                                                                                                                             - Полуавтоматическая наплавка цилиндрических поверхностей в среде углекислоты             
 Технология изготовления сварных конструкций:                                                                                                                                                                    - Сборка-сварка труб различного диаметра                                                                                                                                                                                     - Сборка-сварка решетчатых конструкций из профильного металла
- Сборка-сварка емкостей из листового железа                                                                                                                                                                            - Сборка-сварка сосудов и трубопроводов, работающих под давлением                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  
	216
	

	Производственная практика
- Знакомство с оборудованием и технологией изготовления сварных конструкций
- Сборка и сварка конструкций из листового металла и металла различного профиля ручной дуговой сваркой плавящимся электродом
- Изготовление сварной конструкций ручной дуговой сваркой плавящимся электродом из труб различного диаметра без разделки и с разделкой кромок
- Изготовление решетчатых и балочных конструкций из низкоуглеродистых и низколегированных сталей                                                                                                                                                        - Изготовление конструкций из низколегированных сталей ручной дуговой сваркой плавящимся электродом
- Изготовление конструкций из углеродистой стали ручной дуговой сваркой плавящимся электродом
- Сварка поворотных и неповоротных стыков труб из легированной стали неплавящимся электродом в среде аргона
- Сварка поворотных стыков труб комбинированным способом, сварка труб «козырьком»
- Изготовление емкостей, не работающих под давлением из листового металла ручной дуговой сваркой плавящимся электродом
- Изготовление конструкции из тонколистового металла (элементов вентиляции, различных кожухов) ручной дуговой сваркой плавящимся и неплавящимся электродом
- Изготовление ферм многослойными швами ручной дуговой сваркой плавящимся электродом
- Заварка дефектов стального, чугунного, алюминиевого литья, сварка чугуна шпильками плавящимися электродами
- Сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой плавящимися и неплавящимися электродами
- Изготовление газовой сваркой конструкций из тонколистового металла и металла коробчатого сечения
- Ремонт сельскохозяйственных машин и механизмов, подварка деталей машин и механизмов газовой сваркой
- Сварка труб «козырьком», сварка поворотных стыков труб
- Изготовление регистров из труб Ø25, 33, 50, 76 мм,
- Подготовка оборудования поста полуавтоматической сварки к работе
- Выбор и настройка параметров режима полуавтоматической сваркой в среде защитного газа углекислоты
- Установка и подключение к горелке полуавтомата баллона с углекислотой
- Сварка полуавтоматическая несложных конструкций из листового металла плавящимся электродом в среде углекислоты
- Сварка труб из низкоуглеродистой стали полуавтоматом плавящимся электродом без разделки кромок
- Сварка труб из низкоуглеродистой стали полуавтоматом плавящимся электродом с разделкой кромок
- Сварка конструкций из низкоуглеродистой стали в смеси аргона и углекислоты
- Выбор параметров автоматической сварки под флюсом плавящимся электродом
	288
	

	Обязательная аудиторная нагрузка:
Самостоятельная работа обучающихся:
Максимальная учебная нагрузка:
	118
59
177
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое оснащение
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 
-теоретических основ сварки и резки металлов;
-мастерские:
«Слесарная»
«Сварочная»
-лаборатория контрольно-измерительная.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
-  рабочее место преподавателя; 
- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 
- комплект инструментов и сборочно-сварочных приспособлений; 
- образцов сварных швов на пластинах из углеродистой и легированной стали;
- комплекты учебных таблиц по темам; 
- комплект методической документации по предмету; 
- оборудование для проведения тематических лабораторных работ.
Технические средства обучения: компьютер, проектор, экран.
Оборудование рабочих мест слесарной мастерской:
- рабочие места по количеству обучающихся;
- набор слесарных и измерительных инструментов;
- приспособления для правки и рихтовки;
- средства индивидуальной и коллективной защиты;
- инструмент для ручной и механизированной обработки металла;
- набор плакатов;
- техническая документация на различные виды обработки металла;
- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении слесарных работ.
Оборудование рабочих мест сварочной мастерской: 
- рабочее место мастера производственного обучения; 
- рабочие места обучающихся (сварочные посты);
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для ручной дуговой сварки;
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для газовой сварки;
- журнал по технике безопасности при выполнении сварочных работ;
- набор плакатов.
 Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
-  место преподавателя;
- рабочие места обучающихся (по количеству обучающихся);
- комплект ручного вспомогательного инструмента сварщика;
- специальные настольные переносные тиски;
- комплект лабораторного инвентаря (контрольно-измерительные приборы, штативы с винтовым устройством, меры для дозировки количества материалов, наносимых на пластину, сварочные материалы и т. д.).
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест на практике:
- слесарное оборудование;
- оснащение сварочного поста источниками питания; 
- сварочные кабины и их оснащение;
- кабели, сварочные провода и токоподводящие зажимы, применяемые при
оснащении сварочных постов;
- индивидуальные средства защиты сварщика.
Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику, которую рекомендуется проводить в учебных мастерских централизовано или на рабочих местах базового предприятия.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники:
1. Овчинников В.В. Современные виды сварки: учебное пособие. - 3-е изд., стер.- М.: Академия, 2018.- 208с. (25)
2. Овчинников В.В. Технология резки и сварки металлов: учебник. - 3-е изд., стер.- М.: Академия, 2018.- 240с. (25) 
3. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для нач. проф. образования. - 8-е изд., стер. – М.:Академия, 2018.- 496с.(25)
Дополнительные источники:
1. Г.Г.Чернышов Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. сред. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2006. - 448. (10)
Интернет-ресурсы:
1. www.svarka-reska.ru
2. www.svarka.net
3. www.prosvarkу.ru
4. www.websvarka.ru
5. www.svarka-lib.com/

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК.2.1 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	· навыки выполнения частично механизированной сварки деталей из углеродистой стали во всех пространственных положениях сварного шва;
· навыки выполнения частично механизированной сварки деталей из конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	Экспертная оценка выполнения тестовых заданий
Экспертная оценка устных ответов
Экспертная оценка выполнения контрольной работы
Экспертная оценка выполнения практических заданий
Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике
Практический экзамен по профессиональному модулю

	ПК.2.2 Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 
	· навыки выполнения частично механизированной сварки деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	

	ПК.2.3 Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей
	· навыки выполнения частично механизированной наплавки деталей
	

	ПК.2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей.
	· навыки выполнения дуговой резки различных деталей
	



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся развитие общих компетенций и личностных результатов
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	ОК 1. Понимать сущность и 
социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее.
достижения, определенных руководителем
	- рационально распределяет время на все этапы решения задачи.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях Оценка выполнения 
самостоятельной работы

	
	- ставит цели выполнения деятельности в соответствии с заданием.
	

	
	- находит способы реализации самостоятельной деятельности.
	

	
	- проводит анализ причин существования проблемы
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, 
осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- рефлексивная оценка собственной деятельности, результата деятельности, 
состояния (при выполнении работы и от результата работы);
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях 
Оценка выполнения самостоятельной работы

	
	- оценивает продукт своей деятельности по характеристикам или на основе заданных критериев.
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного
выполнения профессиональных задач
	- извлекает информацию по одному основанию из одного или нескольких источников и систематизирует ее в рамках заданной структуры;
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях 
Оценка выполнения самостоятельной работы 


	
	- выделяет в источнике информации вывод и \ или аргументы, обосновывающие определенный вывод;
	

	
	- систематизирует информацию в рамках самостоятельно избранной структуры;
	

	
	- делает обобщение на основе предоставленных эмпирических или статистических данных.
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- самостоятельно находит источник информации по заданному вопросу, пользуясь электронным или бумажным каталогом, справочно-библиографическими пособиями, поисковыми системами Интернета
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях 
Оценка выполнения самостоятельной работы 


	
	- самостоятельно сформулированным основаниям, исходя из понимания целей выполняемой работы.
	

	ОК.6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 
	- участвует в групповом обсуждении, высказываясь в соответствии с заданной процедурой и по заданному вопросу
	Экспертное наблюдение и оценка на практических 
занятиях



	Личностные результаты
	Умения
	Знания

	ЛР 4. Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа». 
	-Уважать труд других людей;
-Осознавать ценность своего труда;
-Проявлять трудовую активность;
-Оценивать собственное продвижение, личностное и профессиональное развитие;
-Участвовать в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах.
	-Ценность труда в современном мире;
-Роль труда в экономике;
-Трудовые правоотношения;
-Нормы трудового права;
-Обязанности и права работника и работодателя.

	ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; 
уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
	-Проявлять мировоззренческие установки на готовность молодых людей к работе на благо Отечества.
	-Личностные ценности;
-Нормы морали;
-Система ценностных ориентиров человека;
-Виды общественной деятельности.

	ЛР 9. Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и
 безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
	-Демонстрировать навыки здорового образа жизни и высокий уровень культуры здоровья обучающихся;
-Заботиться о своем здоровье и здоровье окружающих.
	-Принципы здорового образа жизни;
-Уровни здорового образа жизни;
-Виды физической активности;
-Способы профилактики заболеваний.

	ЛР 10. Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и
 чужой безопасности, в том числе цифровой.
	-Проявлять экологическую культуру, бережно относиться к родной земле, природным богатствам России и мира;
-Демонстрировать умения и навыки разумного природопользования, нетерпимого отношения к действиям, приносящим вред экологии;
-Ценить красоту природы и стремится прилагать усилия по ее сохранению.
	-Приоритетные направления защиты окружающей среды;
-Инструменты цифровой безопасности;
-Меры защиты конфиденциальности, целостности и доступности информации от вирусных атак и несанкционированного вмешательства.

	ЛР 13. Готовый
 соответствовать ожиданиям работодателей:
 активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	-Проявлять активность, в проектной деятельности, эффективно взаимодействовать и сотрудничать с коллективом, осознанно выполнять профессиональные требования;
-Демонстрировать ответственность, пунктуальность, дисциплинированность, трудолюбие, профессиональную жизнестойкость;
-Брать на себя ответственность за выполненную работу
	-Технологии производства проекта;
-Методы взаимодействия с коллективом


	ЛР 14. Оценивающий
 возможные ограничители свободы своего
 профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.
	-Оценивать свои профессиональные и физические возможности в процессе профессиональной деятельности.
	-Направление развития в процессе профессиональной деятельности.

	ЛР 15. Готовый к
 профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.
	-Ориентироваться на рынке труда;
-Быть социально устойчивым.

	-Социальный статус;
-Коммуникативные умения.


	ЛР 16. Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко 
реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
	- Уметь адаптироваться в сфере трудовой деятельности;
-Достигать заданный результат;
-Уметь находиться в социальной среде;
- Развивать свои профессиональные навыки; 
- Ориентироваться в психологических, экономических, социальных, профессиональных и санитарно-бытовых условиях.
	-Способы повышения своей осведомленности в аспекте выбранной профессии (посещение курсов подготовки, изучение дополнительной литературы);
- Эффективные способы развития своих способностей для реализации в будущей профессии;
-Деловой успех;
-Предпринимательская компетентность.

	ЛР 17. Содействующий
 поддержанию престижа своей профессии, 
отрасли и образовательной организации.
	-Уважать труд других людей;
-Осознавать ценность своего труда;
-Проявлять трудовую активность;
-Оценивать собственное продвижение, личностное и профессиональное развитие;
-Участвовать в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах.
	-Ценность труда в современном мире;
-Роль труда в экономике;
-Трудовые правоотношения;
-Нормы трудового права;
-Обязанности и права работника и работодателя.

	ЛР 18. Принимающий цели и задачи научно-технологического,
 экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.
	-Использовать информационные и телекоммуникационные технологии в работе;
-Планировать и вести хозяйственную (экономическую) деятельность;
-Ориентироваться в социальной среде
	-Новые современные информационные и телекоммуникационные технологии;
-Знание социальной сферы;
-Закономерности и принципы функционирования экономики социокультурной сферы.

	ЛР 19. Управляющий 
собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования.
	 -Ориентироваться в аспекте выбранной профессиональной сферы;
-Повышать свою осведомленность по выбранному направлению профессионального развития в теоретических и практических формах;
-Разбираться по направлению в профессиональной деятельности, сайтов, научно-популярных фильмов, научных телеканалов
	-Способы повышения своей осведомленности в аспекте выбранной профессии (посещение курсов подготовки, изучение дополнительной литературы);
-Понимание значимости образования для построения профессиональной перспективы;
-Эффективные способы развития своих способностей для реализации в будущей профессии;
-Понимание значимости выбранной профессии для общественной жизни.

	ЛР 20. Способный
 генерировать новые идеи для решения задач
 цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
	-Искать нужные источники информации и данные;
-Воспринимать, анализировать, запоминать передавать информацию с использованием цифровых средств;
-Демонстрировать профессиональные качества.

	-Знание цифровой экономики;
-Трудовые отношения;
-Правовое регулирование;
-Цифровая грамотность.


	ЛР 21. Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством.
	-Самостоятельно планировать свой рабочий день;
-Проявлять трудовую активность; 
-Применять должностную инструкцию и следовать ее указаниям.
	-Зоны ответственности своей должностной инструкции.


	ЛР 22. Готовый к рефлексии своих действий, высказываний и оценке их влияния на других людей; внутренний запрет на физическое и психологическое воздействие на другого человека.
	-Принимать и учитывать в своих действиях ценность и неповторимость, права и свободы других людей.
-Демонстрировать законопослушность;
-Готовность в полной мере выполнять законы России.
	- Право;
-Коммуникативное влияние;
-Толерантность.

	ЛР 23. Демонстрирующий
 приверженность принципам честности, порядочности, открытости.
	-Экономить расходные материалы;
-Качественно выполнять работу.
	- Нормы расхода материала.

	ЛР 24. Использующий
 информационные технологии, нормативно-техническую и производственную технологическую документацию в профессиональной деятельности.
	-Разбираться в нормативно- технической и производственной технологической документации;
- Вести учет планирующей документации;
-Использовать IT-технологии.
	-Структура и формы информации;
- Финансовая грамотность;
-Технические средства;
-Программное обеспечение информационных технологий.

	ЛР 25. Проявляющий
 доброжелательность к окружающим,
 деликатность, чувство такта и готовность оказать услугу тому, кто в ней нуждается.
	-Участвовать в волонтерском движении;
-Оказывать поддержку людям, невольно оказавшимся в трудной или безвыходной ситуации;
-Поддерживать добровольческие инициативы по поддержки инвалидов и престарелых граждан.
	-Понятие добровольческая деятельность, волонтерство;
-Формы выражения гражданской и человеческой позиции, связанные с желанием помогать другим людям, невольно оказавшимся в трудной или безвыходной ситуации;
-Социально-правовые нормы и виды социальной поддержки и помощи.
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